Automated and optimized piping by additive manufacturing (PipAM)

Automatisierte und optimierte Fluidfihrung durch additive Fertigung

Ergebnis

B Erarbeitung von Algorithmen fir
den gesamten Workflow

B Neu: Integrierte Softwarelésung
fur die automatische
Konstruktion

®m Uberflhrung in eine praktische
Anwendung

Lésungsansatz

B Automatisierung der Algorithmen-basierten Auslegung
und Konstruktion von fluidfihrenden Kanalen auf der
Basis eines hydraulischen Schaltplans

® Adaptive Rohrquerschnitte basierend auf
Stromungssimulation (Lattice Bolzmann Methode),

optimierte additive Fertigung

Ausgangssituation / Motivation

B |n vielen Branchen ist es notwendig, komplex geformte,
fluidfihrende Strukturen einzusetzen

- ;
G W o S B Durch PA vorgeschlagenes
Bisherige % ‘E ﬁsrér:l:ﬁ::‘:]s Anwendungsszenario
H H n n - - = .
Ventilsitze Kuhlkanale Verteiler Baugruppe g— S des Bauteil gesamter Workflow
(Lebensmittel- (Werkzeugbau) (Hydraulik, z.B. e B Rohr- und Kanalanwendung
industrie) Luftfahrt) ;S:

B (blich: Differentialbauweise
B hoher Konstruktions- und Montageaufwand
B schwierige Qualitatssicherung und Reinigbarkeit
B eingeschrankte Gestaltung der Querschnittsform
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